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Beratung und mal3geschneiderte Kl-Losungen m.goeller@nisar.ai - insights@michael-gosller.de

Die Frage ist nicht, ob sich Kl lohnt,
sondern in welchem Prozess man sie anwendet."

Automotive, Fertigung,
Verarbeitendes Gewerbe, Energie-
Erzeugung, Sondermaschinenbau,

Halbleiter-Herstellung
Unsere Multi- K- ¢ o
Agenten-Systeme -Losungen Tur On-Premise-L6sung zum Schutz von Ihrer und

komplexe, meh rstuﬂge zur Kontrolle der GPU-Kosten

' i Genaue und transparente Ergebnisse, um die
proﬁ:élons Prozesse der lnd ustrie. @ Qualitatstandards zu erfullen

Dokumenten Strategien und Rollen - keine "Einheitslosung".

MAS @

o Multi-Agenten-System mit Ihren Prozesse,

SECURE.BAYERN

bayern . fhayme vbm
Innovativ
Die bayerischen Metall- und Elektro-Arbeitgeber

Security made in Bavaria



Beratung und mal3geschneiderte Kl-Losungen
- Die Frage ist nicht, ob sich Kl lohnt,
sqndc_ern _in V\_lelc_hem Prozess man sig an_wendet.“

“The age of Al Agentics is

here, ...
Al agents are the new digital

s 3 workforce”
. » W —Jenson Huang, Nvidiaq,
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ypische Ineffizienzen

Warum verbringen unsere
Mitarbeiter 70 % ihrer Arbeit mit
der Suche in Dokumentationen?

Wieder Quality Gate / Audit!
Qualitatssicherung kostet so viel
Zeit...

Wo ist unser unternehmerisches
Wissen? In Datenbanken?
Dokumenten? Kopfen?

Die Beantwortung dieser Anfrage hat
oberste Prioritat!

Doch nun fehlt unser Senior Architect

wieder fur zwei Wochen im Projekt...

Was machen wir, wenn unser Senior
Ingenieur in den Ruhestand geht? Er
ist der Einzige, der all die alteren
Projekte und Produkte kennt?

Der ganze Papierkram kostet so
viel Zeit - ich komme zu nichts
sinnvollem mehr!
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Kapitel

KI Speed-Up
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As a result of generative Al, experts assess that technology could achieve human-

K | S p e e d U p level performance in some technical capabilities sooner than previously thought.

Technical capabilities, level of human performance achievable by technology

Coordination with multiple agents 2023 201 7 o
Erwartung Erwartung

Logical reasoning and problem solving
Natural-language generation
Natural-language u nding

Output articulation and presentation
Generating novel patterns and categories
Sensory perception

Social and emotional output

Social and emotional reasoning

Social and emotional sensing

McKinsey & Company




(Wo) Kann Kl helten?

Aber grol3er Hebel well
a) Bottlenecks beseitigt
werden kdnnen

, b) Direkter Einfluss auf Marge
in Prozent

freie Berufe
Technik und
verwandte Berufe
Management
insgesamt
Streitkrafte
Service und
verbundene
Dienstleistungen

Burotatigkeiten
Handwerk und

Land-, Forst- und
Fischwirtschaft
Grundversorgung

. Maschinenanlagen

Quelle: Goldman Sachs: https://www.gs.de/de/articles/kuenstliche-intelligenz-die-folgen-fuer-die-wirtschaft




Kl - Speed-Up
Kleine lokal hostbare Modelle!

@ anthropic @ chinese google @ meta @ microsoft @ mistral @ openAl @ other 9 N|ed rlge KOSten
- Daten geschutzt
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Kl ist nicht LLM = LLM iIst nicht GPT

Auswahl von KlI-Anwendungsfallen — Fraunhofer IPT

Process

Management M :
Optimization of Routing

and Scheduling
Process Design

Predictive Process ‘<r >’

Control ,Keine Kl passt auf jedes Problem* o
Anomaly Detection

,Aber fur (fast) jedes Problem gibt es eine

passende KI“
Predictive

Maintenance (PdM)

Product Design

Self-Learning
Machines

Auswahl von KI-Anwendungsfallen - Fraunhofer [PT




Kl fur die Industrie?

Qualitatsanforderungen: Qualitadtsanforderungen:  Qualitatsanforderungen:
An groRe KI-Modelle mit  An Transparenz der An Zuverlassigkeit und

implizitem Wissen Daten in den Ergebnissen Kompatibilitat des Prozesses
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NISAHR

Dokumenten
\VARS

Produktions

3) Use-Cases —
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NISAHR

Dokumenten
MAS

3) Use-Cases
Im Wissenmanagement
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NISHR - KI4KMU
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NISHR - KI4KMU
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machen s
® History what is the news test of <device type: P1> regarding <test type: P2> v
[l  Saved Searches Parameter 1 Parameter 2 Parameter 3 (Optional) TestReports 234
\/ Wi N B Documents Flectio mofor L Add parameter... Fmate "
sse aus [] ChatLogs 562
L o
unterschiedlichen System ] TechnicalDocs 85
e Recent Searches
zusammenfuhren R . [l spechications 186
) otor es [] Notes 423
o o . What is the news test of Electro motor regarding IP? If no evidence found, answer with no evidence found
Juniors das Wissen der B Battery nalysis
a o " 4} SearchMode
Seniors zuganglich machen B complance Report
4) Ourinterpretation [0 RAG
L] [XJ o
A I te p ro.l e kte z u g a n g I I c h mapped to std question xyz // "if no evidence found" is instruction, not query, omitting for search E Graph
[0 BM25
machen
Auto
-
Mehrstufige Suchen und - Results Summary
o s .
Ve rg I elc h e i e Found 4 relevant documents across Test Reports and Emails. The latest IP7 test results for Q  Execute Search
® Help & Support Electro motor show compliance with waterproofing standards. Three test reports from January
(1] 2025 confirm successful IP7 certification, with one email thread discussing minor modifications
Verknupft 3 State-of-the- b ceies

Art Methoden der Suche:
= Keyword / Index
= Semantisch / RAG
= Wissensmodell

Version 3, 2026




v JIRA Integration



NISHR - KI4KMU

(]
p | a n B / S. A NawaBot Projects Settings My Tasks

P
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5
Q
C
o
%.
Qo
2
¢ Automatisierte Planung Projects / MailMate
0
g_ und ReCherChe ”‘ What is the project name?
S
o
0 ‘ MailMate
o Wissen aus :
N unterschiedlichen System
O 00 P What type of app do you want to build ?
m Zusa m menfu h ren ‘ 1.Web App 2.Script 3.Mobile App 4.Chrome Extension 5.Desktop program
Internbetrecherche
. o ser Stories Lo ( Note: After confirmation, user stories will be automatically generated in JIRA. ) 7
Wlsse n st ru ktu r | e re n L ‘ User story 1: User downloads and installs the "MailMate" deysl?lop program onto their computer.
Fragen m it FaCh leuten —‘ User story 2: User enables the "MailMate" plu v Backlog (10 iSSUGS)
klaren
[ AIMAIL-32 ua:@nm._mmmmm & TODO |
o ° User story 3: User receives an email in Englis|
ErSte"en von Brleﬂ ngs u nd ﬂ ) AIMAIL-33 User story 2: User enables the "MailMa... & TODO
Planen
—‘ User story 4: User uses the "MailMate” progra ) AIMAIL-34 User story 3: User receives an emailin... & TO DO
J I RA Integ ration L) AIMAIL-35 User story 4: User uses the "MailMate"... & TO DO

= P P = spe O 2 -




NISHR - KI4KMU

© Audit-MAS 241

ISO 9001:2008 Copilot & Verifikations-System

Audit-MAS:

0 FRAGENKATALOG ISO 9001:2008
Audits vorbereiten
u nd Ga p Ana |ysen m Kap.4QMS  Kap.5Verant. | Kap.8Res. | Kap.8

Lenkung li ter Pr

Wie steilt die Organisation die Kontrolie Uber ausgegliederte..

v Wissen aus
unterschiedlichen System

KAPITEL 4.2.2 @ Konform
zusamme nfﬁ h ren Qualitatsmanagement-Handbuch
Wurde ein Qualitdtsmanagement-Handbuch erstellt, das den

Fragenkataloge und
Dokumentation

KAPITEL 5.3 £ Abweichung

Qualitatspolitik

° st die Qualitatspolitik angemessen, vermittelt sie Verpflichtung z
vergleichen
e KAPITEL 6.2.2 (& Konform
Checklisten erstellen S—
Wie ermitteit die Organisation den Schulungsbedarf und bewertet
L
Checklisten beantworten
KAPITEL 8.5.2 (© Offen
KorrekturmaBnahmen
Ist ein dokumentiertes Verfahren zur Festiegung und Beseitigung

® 3 Konform @ 1 Abweichung ® 10ffen

AKTUELLES AUDIT FORTSCHRITT ~® Alexander Weber
Re-Zertifizierung Werk | & Il 14 / 128 Fragen gepriift ~ QMB (MITARBEITER) ®

KAPITEL4AY AL ahlte Auditfrage

Freigegeben & B 30PPUR004_v3pdf )

Lenkung ausgegliederter... S
¢ Seitedvoni2 > 100% Q @
GEPRUFTE KI STATUS-
o ENZ DOKUMENTE + EMPFEHLUNG
Voll BMS METALLBAU GMBH Dokument-Code: SOP-PUR-004
2Docs Konform n OM-SYSTEM & STAN ATING .
Sektion: Betrieblicher Ablauf
AUSFUNRLICHE FRAGESTELLUNG

4.3: Sonder o ing

Wie stellt die Organisation die Kontrolle tiber

ausgegliederte (ausgelagerte) Prozesse sicher?
Sollten Prozesse an externe Lieferanten ausgegliedert werden, so unterliegen

diese fanglich den Uber des Quali
Eine Bewertung erfoigt tu { einmal jahrlich) durch die
@ KI-GESTUTZTE AUDIT-ANALYSE & Abteilung Einkauf.

ANTWORT
Dies stellt sicher, dass ausgeqgliederte Prozesse im Einklang mit den ISO 9001
Anforderungen stehen. Zur Verifikation missen monatlich die Lieferanten-KPis

Ausgegliederte Prozesse (Z.B. externe Werkbanke fur erfasst und an das QM Ubergeben werden. Abweichungen fuhren zum temporaren

= gioas Enlzug des Freigabestalus.

Oberflachenveredelung, externe Logistikpartner) RERES i =

werden systematisch Uber die Einkaufsprozesse und

die Lieferantenbewertung kontrolliert.

Die Richtlinie SOP-PUR-004 legt hierfur jahrliche

Lieferantenaudits sowie monatliche KPI-Analysen fest.

Die Freigabe der Partner erfolgt stets durch das

Qualitatsmanagement. Das zugehdérige QM-Handbuch

belegt im Kapitel 4.1 die Steuerungsverfahren. =—m

Gfiu:z fRU(;EGEsEN

. 3. Muller (Qwe )ipl.-Ing. R. Schaidt (&F = .

AUTOMATISCHE QUELLENNACHWEISE (KLICKEN FOR

EVIDENCE VIEWER)

ry SOP-PUR- — ™ OM Handhuch 2024 ndf °
- Konform Abweichung o Notiz
freigeben markieren hinzutigen

Beweissichere SHA-256 Verankerung: 9cdef. .. 3akf




NISAHR

Produktions
MAS

3) Use-Cases

INn der Fertigungs-
Wertschopfungskette




Produktions




Produktions
MAS

: Planung / S
Auftragseingang e Qualitatssicherung
Einkauf Fehleranalyse
\ O
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{ an
Ce o
ANER? e

Kl far Industrie & KMU - (C) Michael Goller 2026 - m.goeller@nisar.ai - insights@michael-goeller.de



Bestellung/
Anfrage

abtippen (@)
alb

41X

se-Cases Iin der
Fertigung:

Eine neue Bestellung: abtippen
und im ERP nach ahnlichen
Bestellungen suchen

uftragseingang

9p'13||90b-|aeyDIW®SIYDISUl - 1B"JeSIU®)4S||206 W
- 920 43]19D [9eY2IIA (D) - NIAM B aldIsnpu

Bestellung - B123456789
Weilere Relerenys - A456123, Art der Relereny: 130

Verkéufer:

Nummer 1 549910

Globale Nummer: 4333741000005 (GTIN)
MUSTERLIEFERANT GMBH
BAHNHOFSTRASSE 99

DE 99199 MUSTERHAUSEN

Telefon  : +49 932 431 500
Li-Mail : max.mustermann@musterlicterant.de
USt.-1d.-Nr. : DE123456789

Kiufer:

Nummer 1 009420

Globale Nummer: 4304171000002 (GTIN)
MUSTER-KUNDE GMBH
KUNDENWEG 88

DE 40235 DUESSELDORF

Abweichender Warenemp liinger:

Glohale Nummer: 4304171088093 (GTIN)
MUSTER-MARKT

8211

HAUPTSTRASSE 44

DE 31157 SARSTEDT

Abweichender Rechnungsempfanger:
Nummer : 009420

Globale Nummer: 4304171000002 (GTIN)
MUSTER-KUNDE GMBH
KUNDENWEG &8

DE 40235 DUESSELDORF

Qualifizierung der Textart: AAK, Qualifizicrung des Textes: ST3
Es bestehen Rabatt- oder Bonusvereinbarungen.

Information: Bei Bestellungen bis zum 19.12. ist die Auslieferung bis spétestd

Art-Nr-Kunde
Art-Nr-Lief.
Ari-Nr

(Art)

Beschreibung Nettopreis Menge

Zitronenséure 1.00 100 Stk
25997 100ml
4123456000014
(GTIN)
Brultopreis : 1,00

* Anzahl Packstiicke: 4 XCT
Weilere Eigenschallen:
Verpackungsart: = BO

Gelierzucker
GZ7250 Extra 250g
4123456000021
(GTIN)

Brultopreis : 1,50  Abschlag : 0,03 Artikelraball 1 Abschlag: 0,02 A

* Anzahl Packstiicke: 1| XCT

Gelierzucker
GZ£250 Lixtra 250g
4123456000021
(GTIN)
Bruttopreis : 0,00

Artikel wie vereinbart ohne Berechnung
* Anzahl Packstiicke: 1 XCT

Bierbrau Pils
2031 2040500
4100130013294
(GTIN)

4

Artikel wie vereinbart ohne Berechnung
* Anzahl Packstiicke: 1 XCT

Bierbrau Pils
2031 2040500
4100130013254
(GTIN)
Bruttopreis : 12,00

EAN-VKE: 4100130913297
* Anzahl Packstiicke: 20 XBO

Weilere Eigenschalien:
Verpackung: = Kiste
Leerguipfand
1805 20x 0,51
2001015001325

(GTIN)
Bruttopreis : 3,10

* Anzahl Packstitcke: 1 XBC
Weitere Eigenschaften:
Verpackung: = unverpackt
Mischpalette

MPLO7 Joghurt
4123456000038 Karton 3 x 20




Bestellung/
Anfrage

abtippen (@)
@ [a' s

Abtippen von PDFs
« Suchen im ERP von

« ahnlichen Fertigungen im ERP
 Relevanten Referenzkunden

« Margen und Kosten aus letzten Fertigungen

suchen

Analysieren der PDFs mit K
« Sehr komplex: Spez. Kundenprofile nétig
lterativer Prozesse zwischen Kl und ERP




Bestellung/
Anfrage

@ Analyse

* Abtippen von PDFs
« Suchen im ERP von

« ahnlichen Fertigungen im ERP

* Relevanten Referenzkunden

« Margen und Kosten aus letzten Fertigungen
= Kostet Zeit & ist fehleranfallig

suchen ERP

* Analysieren der PDFs mit K

« Sehr komplex: Spez. Kundenprofile nétig
» Iterativer Prozesse zwischen Kl und ERP
= Daten sammeln, aufbereiten und kompakt

4 Verglelch mi darstellen

Marge von alten PrOJekten

v' Sachbearbeiter priuft und
gibt frei « Experte
« macht Kl Daten Review

= Von 6 Arbeitsschritten * pruft Daten und Vorschlag

: : « gibt Vorgang frei
zu lem Arbeltsschntt = Statt 6 nur noch 1 Arbeitsschritt
= Von 1h auf 5min = 5 Minuten statt 1Th
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uftragseingang

se-Cases In der
ertigung:

C Aktuslisieren / Editieren

KUNDE

NISAR Autonomy GmbH
Kundennummer: —

Kunden-£-Maik m lerSnusac s

Ansprechpartner; NISAR Autonomy GmbH

Diese Anfrage / Bestellung

MEM

Zeichnungsne Index Benennung Stk.  Preis N
r

2.5 Solid State Disk, 32G8
PPN - 2 - -
AL SATA Il MLC b A g

R ILesh Sehr geehrter Herr Goller, 3 o8 p
vielen Dank fUr lhre Anfrage.

»ECs33 _ VICI021BK wintelAtom B
£3940 QuadCore 1.8GHz ¢ Wmex g

C Aktualisicren & Zeige E-Mail 8 Unlock @ tvidenzprifung abichlicBen Zur Listenansicht
KLASSIFIZIERUNG Evidenzprifung nicht bestanden  / Editieren ANFRAGE / BESTELLUNG DETARS

Typ: riq
Hinwers: Subgect contans "Angebot’ which is a key term for RFGs, and the body mentions a project

number whach 3 common in RFQs.

buyer_name: NISAR Autonomy GmnbM

= E-MAIL VORSCHAU B, POF Evidenz
AL owder N ded Oa -
| L A PR e s dada b gt ot

B S SRR T T R o
PNARR IO TN L A AT e T
W el Whate aren

. "
Pis tam' wwmid priiany o by

AR TN Sedagaore MG S s ke s el g v
DA CCUPCH D% Srex |

BrpAnd (2AC MRt Llonanp i Sigh T

Sebhr geehrter Herr Goller,

vielen Dank fOr Ihre Anfrage.
GemaB Ihrer Anforderung, unterbreiten wir thnen nachfolgend unser Angebot

Die Lieferzeit betragt bei kurzfristiger Bestellung ca. 1-2 Wochen.

Wir hoffen thnen sagt unser Angebot zu.

Uber eine Beauftragung wurden wir uns freven. 4-Dan DI ko
Tt o i

ttd

BATA 8 100N hewtem

& Download
O0% -
e,

-y

A/NISAR
PAMAS: @]

/# Editieren




32
Q
8 °
=3 — I I — eschiossen 2 Aktualisieren & Zeige E-Mail Evidenzprifung $= Zur Listenansicht v NISAR
9 Q—U Se Cases I d e r —— s v 2 ¢ ° abschlieBen PAMAS-
c N
sFertigun
T Q0 O Kunde C Aktualisieren (4 Editieren Kiassifizierung & Editierer Bestollung / Anfrage & Editieren
Q
W o= 3 Anfragedatum; 18.11.2025
Sz Mustermann G Typ: Standardanirage Akt a3t
— (e - Ke1224% Evidonzpetfung psland oy PAETE: Vol ek lded
5 C Kundennummer: K-12343 5 Evdonmg hesecdm Prioritst: Noemal
1 Ansprechpartnes: Max Mustermann
(Q —_
50
— °
oF ft N N
g ) u r a g S e I g a g Teileuebersicht: Suche in Tabelle... Q
—_ m
oo
D_ iy
Q a) Diese Anfrage Aus ERP Letzte Angebote Letzte Bestellung, Fertigung
g O:
T
(0] (F Prots | Preis Preis
Kunden Zehn, nterne Letzte Zehn Letzte Zcha, o = =
8 :) Artiked-Nr. Sariats Benennung Stk ::: Nr. Angebote Index Datum Stk :(r: Fectigung Midex Datum Stk ::: Her ]
% (@)
= ’&’ Artikel nachschlagen: P
{unde nterne
% \ - S 8 Bock 2 700€ Ay, 0018201 B 201025 1 - 213450 B 02122025 1 300€ 220€ 60¢
Diese Anfrage: Lieferdatum: 12.07.2025 Aktives Angebot: Lieferdatum: 30.07.2025
Adresse: Heisenweg 24, 98765 Hausen Adresse: Heisenweg 24, 98765 Hausen
Zahlungsbedingung: 14 Tage Zahlungsbedingung: 14 Tage
001820 B 20.10.25 4 180€
13560 & B Bock B 180€ 588010 & 213453 B 10.06.2025 4 180€ 150€ 170€
0018157 A 150325 5§ 220€
0018202 C 221025 1 850€
Ghi7g9defl @ C Gehduse 1 850€ 583050 £ 0018158 Cc 18.03.25 1 850€ 213454 c 15.06.2025 1 850¢€ 720€ 800€
0018043 B 080125 2 840€
. 0018203 A 251025 2 380¢€ >
Jkio12ghis @ A Deckel 3 320€ 588020 £ : 213455 A 20.06.2025 3 320€ 280€ 310€
0018159 A 20.03.25 3 320¢€
0018204 B 281025 6 95€
Mno345Kki3 @ B Fiansch 6 95€ 588030 & 0018160 B 22.03.25 6 95€ 213456 B 25.06.2025 6 95¢€ 75€ 88¢€
0018044 A 10.01.25 8 1noe

@ Fallloschen

©® Vorschau « Mit AB/Angebot versenden B Ohne AB/Angebot als Info anlegen &, Manuelles bearbeiten durch Sachbearbeiter

NISAR Autonomy CmbH - Confidential
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2D Zeichnungen o. STEP kommen vom Kunden
« Suchen in Ordnerstrukturen oder Konstruktions-
Tool, ob etwas ahnliches schon einmal gefertigt

wurde

Analysieren der Zeichnungen oder STEP mit Ki
« Erstellen eines vergleichbaren 3D Modells
Anlernen des Wissensmodells (,embedding®)
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Bestellung/ —
Anfrage suchen
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« 2D Zeichnungen o. STEP kommen vom Kunden

« Suchen in Ordnerstrukturen oder Konstruktions-
Tool, ob etwas ahnliches schon einmal gefertigt
wurde

= Kostet Zeit & ist fehleranfallig

« Analysieren der Zeichnungen oder STEP mit Ki
« Erstellen eines vergleichbaren 3D Modells
* Anlernen des Wissensmodells (,embedding®)
= 3D Modell-Datenbank ist jetzt nach Ahnlichkeit
durchsuchbar

« Experte
« pruft Daten und Vorschlag
« Ubernimmt alte Fertigung in heuen Auftrag
= AdHoc Suche statt manuelles durchforsten
= le Minute statt 1/2h
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'Lagerkosten’: . # 5k bf item value per period
'Kapitalkosten': @.83, # 3% of item value per pericod
"Frohkaufrabatt_Rate': 8.681, # This

'Mengenrabatt_Rate': 8.82,

op'19||1906-
-9¢0cC 18

"InflationTeilespezifisch': @.@82, # @.2% inflation per perio
"Lieferzeit"': 38, # Days
'StartLagerbestand’: 688, # Initial inventory for Material A
'"Kurzfrist_Bedarf_Monatlich': [1ee, 118, 185, 128, 138, 125, 148,
"Langfrist_SteigungDesTrends': 1.82, # faktor for the decrease - ch subsequent month
'SaisonaleEffekte_Fakter': [1.@, 1.85, #.95, 1.1, 1.15, 1.8, 8.9 . . . .1, 1.2],
'Saisonalekffekte_Monat': [1,2,3,4,5,6,7,8,9,18,11,12],
# New Parameters for Stepped Discounts and Overhead
'Mengenrabatt Stufel Menge': 5@@ # Quantity threshold step 1 discount
'Mengenrabatt_Stufel Faktor': ©.9@, # Discount factor (e.g., 8.98 for 2% discount) for step 1
'Mengenrabatt_Stufe2 Menge': 1@e6 # Quantity threshold step 2 discount

] # Discount factor (e.g., ©.95 for 5% discount) for step 2

W

‘Mengenrabatt_Stufe?_ Faktor':

.28,
"Friohkaufrabatt_Stufel MonatLimit'
"Frohkaufrabatt_Stufel Faktor': 8.95, # Discount factor for step 1 early purchase

2, # Purchase month index limit for step 1 (@-indexed, e.g., 2 for March)

'Frohkaufrabatt_Stufe2 MonatLimit': 3, # Purchase month index limit for step 2 (@-indexed, e.g., @ for January)

'"Frohkaufrabatt_Stufe2 Faktor': 8.98, # Discount factor for step 2 early purchase

‘Bestellkosten Overhead': 188 # Fixed cost overhead per order for effort and delivery as faktor on unit price (58 = cost of 58 pcs)




Mitarbeiter mussen dutzende Materialien
beobachten

Grof3e Anzahl von Parametern von Verfugbarkeit
Uber Preis zu Lager und Kapitelkosten

Kontinuierliches Beobachten der Materialien und
Parameter durch Kl

Zusammenfassung in 3D ,Cost Surface” in
Dashboards
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= 20 Artikel Uberwachen
keine Vollzeit-Aufgabe

= Kappa fur intelligente
Entscheidungen
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Mitarbeiter mussen dutzende Materialien
beobachten
Grof3e Anzahl von Parametern von Verfugbarkeit
Uber Preis zu Lager und Kapitelkosten

= Kostet Zeit & ist fehleranfallig

Kontinuierliches Beobachten der Materialien und
Parameter durch Ki
Zusammenfassung in 3D ,Cost Surface” in
Dashboards
= Experte kann auf einen Blick erkennen, wo gute
einkaufspunkte sind

« Experte

« pruft Daten und Vorschlag

« Ubernimmt alte Fertigung in heuen Auftrag
= AdHoc Suche statt manuelles durchforsten
= le Minute statt 1/2h
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‘Use-Cases in der
Fertigung:

Material-Einkauf

150D |e10L
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Planung /
Disposition

Produktions
MAS

Qualitatssicherung

Fehleranalyse
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Eilauftrag




Eilauftrag
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Auftrag vom Kunden, als PDF

Suchen in alten Auftragen, ob schon ein ahnlicher
Plan hergenommen werden kann

Anlegen des Plans

Einplanen im ERP - typisch FIFO m/o Licken fullen

Analysieren PDF und Suche alte Plane (analog
Auftragseingang)

Extrahieren der Plane aus ERP

Optimieren der Plane mit Kl

Ruckschreiben der Plane ins ERP




Eilauftrag

@ Analyse

Auftrag vom Kunden, als PDF

 Suchen in alten Auftragen, ob schon ein ahnlicher
Plan hergenommen werden kann

 Anlegen des Plans

Einplanen im ERP - typisch FIFO m/o Licken fullen
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Analysieren PDF und Suche alte Plane (analog
Auftragseingang)

« Extrahieren der Plane aus ERP

« Optimieren der Plane mit Kl
Ruckschreiben der Plane ins ERP

Expe.r.te
« Ubernimmt alte Fertigung in neuen Auftrag
« Pruft Plan-Vorschlag & gibt frei
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ROH-WERKSTOFF: AUFTRAGS-PRIO:

Schedulin
g / WERKSTUCK: TEIL-BR / ZEICHNURG :
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Arbeitsplats
{Pers-Nr)

sehritt arbeitsschritt } Vorgang

H. Erause

Haterialbereitstellung &
Hand-01 30 :
) {#0422)

Logistik

J. Werner

Vorschruppen & Planen E 3 (#1054)
’ Toleranzprifung: 0. 1mm

p. Buchholz

Fertigdrehen &
24:0 : (#1201)

Passungseinst ich

H. Oberle

Bohrbild (6x M1i2) & Frasen
Keyway ' {#0812)

Entgraten, Feinreinigung &
Hand-02

Konservierung
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Use-Cases in der
Fertigung:

Scheduling /
Disposit'regm-—.-

Eilauftrag Optimi o
Analyse erung N
@ meess) 7 oD
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Kl-Sondermaschinenbau-Scheduler “onstraint Programming ~ OR-Tools v9.6

1. Basis-Plan: Chronologische FIFO-Einplanung  ‘ob-Shop / Naive FIFO-Heuristik
er Planer plant nach Auftragseinaana (W1 = W2 = W3 = WA4). Die Frise (F) steht von t=6 | 4 Uingeriatzt st tunden Liicke!). da W2.2 blockiert ist Planstufe: Basisplan FIFO Vv

I ae ( rehe noch lauft. W4 (Eilauftrag) wird erst ganz am End

O 29« N a5% ¥ 295 N A3

Verzug (Ende t=29)

[£] Maschinenbelegung (Stundenraster) Logistik (L Risten (R) W Arbeit (A) [!] Eilauftrag W4

Maschine

DK R “ L R W3-1.1 L R NUEREEND

DG L R K

— Ablaufdetails

o w1 1.4 DK e 3

® W2 2.1 DG ] 14 Standard
® W1 1.2 F 3 =

® w3 1.1 DK 3 8
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Qualitatssicherung: Root-Cause Analyse in der Fertigung

A/NISAR

Issue Resolution View
- Product Name: #22927
- Issue: High yield loss
- Location: Final Test

- Time Frame: 77077.2024

Detailed Expert View

Problem Solving Data

Significant Yield vs Average & Thickness
IS IS Not Detailed Difference
Difference 1.0  Combined_effects smm e csen = e meeses e e - " s mesmen
' - - L J
o Statistical Diference; Berter Yield . -ig;  d bl
. [
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% r es « A FOl ° "
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has Subprocess of @ @ | .
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* Einlesen von Kunden-Dokumenten Einlesen von Kunden-Anforderungen

» Extraktion von SchluUsseldaten « Datenmodell der Projekt- und Produkt-Dokumentation

* Abgleich mit ERP System * Abgleich Anforderungen mit Dokumentation

« Vorschlag fur Angebote / Uberprufen der Bestellung » Vorausgefullter RFQ-Fragenkatalog

Ziel: Kostenersparnis Ziel: Experten entlasten

+ Einen Mitarbeiter des Sales-Teams, der in Rente geht nicht « Entwicklungsleiter soll weiter fur Projekte verfugbar sein
nachbesetzen und nicht eine Woche lang den RFQ beantworten

Vergleichbar: Reports erstellen, Releases, Audits

Einlesen von Time-Series-Daten der Fertigung +  Datenmodell und Abgleich der Projekt-Dokumentation
* Einlesen der Prozessdokumentation inkl. Lieferanten sowie der Regularien / Normen /Standards
+ Data-Engineering und Verifikation mit Prozess-Doku * Vorschlag fur Lucken in der Umsetzung mit Belegen

*+ Hypothesen und Belege fur Ausschuss-Anstieg
Ziel: Beschleunigung bzw. Live-Gap-Analyse im Projekt

Ziel: Experten entlasten + System fuhrt kontinuierliche Gap Analyse durch,
* Seniors der Fachbereiche sollen mind 70% fur inre Projekte Projektteam kann sofort gegensteuern, nicht erst am Ende

e e e e snca0e b _

Kl fUr Industrie & KMU - (C) Michael Géller 2026 - m.goeller@nisar.ai - insights@michael-goeller.de Vergleichbar: Audits, Quality Gates
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4) Wie Kl einfuhren?
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/N/NISAR

Change-Management

Einfuhrung von Kl-unterstutzten Prozessen

N
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Es gibt auch kleine Helferlein
Als niederschwelliger einstig

Es gibt Mitarbeiter mit personlichem Interesse
FUr einen Bottom-Up Einstieg

Kl fur Industrie & KMU - (C) Michael Géller 2026 - m.goeller@nisar.ai - insights@michael-goeller.de



Bel Kl zwel Ansatze
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Top-Down Bottom-Up

[ Vake N

_Or_
=10\Y,

* Make" meint hier
Tool-Applikation &
Tool-Integration

Klassisches Vorgehen Bei Kl auch moglich:
Analyse - Plan > Umsetzung - PDCA Interesse und Kreativitat der Mitarbeiter

Nnutzen und unterstutzen & steuern

Kl fur Industrie & KMU - (C) Michael Goller 2026 - m.goeller@nisar.ai - insights@michael-goeller.de



Transformation vom Standardprozess
zum Agentensystem

Optimierungs-

Prozesse Prozess _potenziale Kl-Potenziale
erfassen analysieren identifizieren identifizieren
BC /ROl
W e N Cost  Benefit Leave Al
Complexity Classic
Optimierter Neuen
KPls KI-Modell Prozess (o e
definieren auswahlen _entwerfen und
implementieren bewerten

Die Frage ist nicht, ob sich Kl lohnt,
sondern in welchem Prozess man sie anwendet."

Kl fur Industrie & KMU - (C) Michael Goller 2026 - m.goeller@nisar.ai -
insights@michael-goeller.de

NISAHR

Beratung und maf3geschneiderte Kl-Lésungen

Kl-Losungen far
komplexe, mehrstufige
Prozesse der Industrie.

(&
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5) Abrundung
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Was kann man jetzt machen?

Niemand schmeil3t mal schnell alle Prozesse uber den Haufen...
»>Beginnen mit kleinen Helferlein und/oder einzelnen Use-Cases
» Kl ausprobieren um ein Gefuhl zu entwickeln

»Einen Kl Beauftragten oder Kl-Scout benennen, der fur das Thema von
sich aus schon brennt

»>Kompetenz aufbauen und/oder einholen

“Wenn ich die Leute gefragt hdtte,
was sie wollen, hitten sie gesagt: schnellere Pferde.”



Es gibt Forderung!

Fuar:
« go-digital, bis zu 16k€

. , « Digitalisierung von Prozessen
« Digitalbonus, bis 10k€

e Neue techn. Infrastruktur

« Digitalbonus Bayern+, bis 50k€ (HW, SW, SW-Lizenzen)
« Bayrisches regionales Forderprogramm e |IT Security
10-60k€

o . , « Schulung, Fortbildung
« Digitalisierungsforderung Regionen

EFRE, bis 200k€

(Forderquote meist bis zu 50%, EFRE bis
70%)

Kl fur Industrie & KMU - (C) Michael Goller 2026 - m.goeller@nisar.ai - insights@michael-goeller.de



The safe and precise industrial Al

Beratung
&

MafBgeschneiderte Kl Losungen

..fur einfache und komplexe Use-Cases

..fur dokumenten- und wissenslastige Use-

Cases

Go Life oft schon in 3 Monaten

m.goeller@nisar.ai
- WWwWw.nisar.ai
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- Research in mobile robotics
- Lecturer for biological inspired Al

= German Automotive Industry
- R&D in ADAS and Sensors Systems
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